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Metrické mikrometry (fehtackovy typ)
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Imperialni mikrometry (fehtackovy typ)

Kaéd ‘ Rozsah ‘ Presnost méreni
3203-25A | 0-25 mm +2 um
3203-50A | 25-50 mm 12 ym
3203-75A | 50-75 mm +2 uym
3203-100A | 75-100 mm +3 uym
3203-125A | 100-125 mm 3 um
3203-150A | 125-150 mm +3 uym
3203-175A | 150-175 mm 4 ym
3203-200A | 175-200 mm +4 ym
3203-225A | 200-225 mm +4 ym
3203-250A | 225-250 mm 5 um
3203-275A | 250-275 mm 5 um
3203-300A | 275-300 mm 5 um

1. POPIS MERIDLA

»
25-50mm 0.01mm

\\ Bramarp——

1 - Pevny dotek

2 - Télo mikrometru

3 - Karbidovy méfici dotek
4 - AretacCni Sroub

5 - Milimetrova stupnice

CZ

Kod ‘ Rozsah ‘ Presnost méreni
3203-1A 0-1" +0,0001"
3203-2A 1-2" +0,0001"
3203-3A 2-3" +0,0001"
3203-4A 3-4" +0,00015"
3203-5A 4-5" +0,00015"
3203-6A 5-6" +0,00015"
3203-7A 6-7" +0,0002"
3203-8A 7-8" +0,0002"
3203-9A 8-9" +0,0002"
3203-10A | 9-10" +0,00025"
3203-11A 10-11" +0,00025"
3203-12A | 11-12" +0,00025"

Imperialni mikrometry (bubinkovy typ)

Kod ‘ Rozsah ‘ Presnost méreni
3203-1FA | 0-1" +0,0001"
3203-2FA | 1-2" +0,0001"
3203-3FA | 2-3" +0,0001"

6 - @ubinek
7 - Rehtacka

8 - Kli¢

9 - Nastavovaci etalon (az od 0-25 mm a 0-1")
10 - Bubinek (pro ovladani jednou rukou)
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2. KALIBRACE VNEJSICH MIKROMETRU PRED MERENIM

Ocistéte méfici plochy mikrometru mékkym hadfikem.

Povolte aretacni Sroub, otacejte bubinkem do doby, kdy jsou ob& méfici plochy seviené, ale nedotykaji se,
nasledné otacejte fehtackou a po jejim cvaknuti odecététe hodnotu. Pokud méla nulova poloha odchylku,
nastavte nulu pomoci klice.

U mikrometri nad 25 mm a 1" provedte kalibraci pomoci nastavovaciho etalonu, stejnym zplisobem jako vyse
uvedena metoda.

Utahnéte aretacni Sroub, pomoci kliCe oto¢te pouzdro, nastavte hodnotu na nulu.

Dokoncete kalibraci.

3. MERENI

Bé&hem mérfeni se ujistéte, Ze na méficich plochach a povrchu dilce nejsou Zadné nedistoty, to by vedlo k
nepfesnym vysledkdm.

Otocte bubinkem tak, aby bylo misto mezi méficimi plochami o néco vétsi nez méfeny dilec, vlozte dilec do
mikrometru.

KdyZ jsou méfici plochy v kontaktu s dilcem, otacejte fehtackou. Poté, co uslySite cvakani fehtacky, ziskate
odecet.

4. BEHEM CTENi HODNOT BY MEL BYT VAS POHLED KOLMY KE STUPNICI, aby se zabranilo efektu
paralaxy. Vysledné hodnoty jsou nasleduijici:

— 25 n——
, — Horizontalni 3 1 &
mm stupnice \ — 20 stupnice
| | =15 R ,
THE 1« Havni __[[[ITI= —Beeinek
— , stupnice —O0
0 — Bubinek 01 —
Odecet mm stupnice: 2,5 mm Odecet hlavni stupnice: 0,175"
Odecet bubinku: 0,137 mm (7 se odhaduje) Odecet bubinku: 0,002"

Odecet horizontalni stupnice: 0,0003"
Vysledna hodnota: 2,637 mm

Vysledna hodnota: 0,1773"

Upozornéni:
Pfi skladovani méfidla by méla byt mezi méficimi plochami ponechana mezera minimalné 0,1 mm.
Vnéjsi mikrometry by se nemély skladovat v upnutém stavu.




<INSIZE>

Inch micrometers (ratchet stop type)

Metric micrometers (ratchet stop type)

Code ‘ Range ‘ Accuracy
3203-25A | 0-25 mm +2 um
3203-50A | 25-50 mm 12 ym
3203-75A | 50-75 mm +2 uym
3203-100A | 75-100 mm +3 uym
3203-125A | 100-125 mm 3 um
3203-150A | 125-150 mm +3 uym
3203-175A | 150-175 mm 4 ym
3203-200A | 175-200 mm +4 ym
3203-225A | 200-225 mm +4 ym
3203-250A | 225-250 mm 5 um
3203-275A | 250-275 mm 5 um
3203-300A | 275-300 mm 5 um

1. DESCRIPTION

»
25-50mm 0.01mm

\\ Bramarp——

1 - Fixed contact point
2 - Micrometer body
3 - Carbide contact point

4 - Locking screw

5 - Sleeve

Code ‘ Range ‘ Accuracy
3203-1A 0-1" +0,0001"
3203-2A 1-2" +0,0001"
3203-3A 2-3" +0,0001"
3203-4A 3-4" +0,00015"
3203-5A 4-5" +0,00015"
3203-6A 5-6" +0,00015"
3203-7A 6-7" +0,0002"
3203-8A 7-8" +0,0002"
3203-9A 8-9" +0,0002"
3203-10A | 9-10" +0,00025"
3203-11A 10-11" +0,00025"
3203-12A | 11-12" +0,00025"

Inch micrometers (friction thimble type)

Code ‘ Range ‘ Accuracy
3203-1FA | 0-1" +0,0001"
3203-2FA | 1-2" +0,0001"
3203-3FA | 2-3" +0,0001"

6 - Friction thimble
7 - Ratchet stop
8 - Spanner

9 - Setting standard (from 0-25 mm and 0-1")

10 - Friction thimble (one hand operation)
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2. CALIBRATION OF EXTERNAL MICROMETERS BEFORE MEASUREMENT

Clean the measuring surfaces of the micrometer with a soft cloth.

Loosen the locking screw, rotate the friction thimble until both measuring surfaces are clamped, but do not
touch, then rotate the ratchet stop and read the value after its click. If the zero position had a deviation, set zero
using the spanner.

For micrometers over 25 mm and 1", perform calibration using the setting standard, in the same way as the
above method.

Tighten the locking screw, turn the case using the spanner, set the value to zero.

Complete the calibration.

3. MEASUREMENT

During measurement, make sure that there are no impurities on the measuring surfaces and the surface of the
workpiece, this would lead to inaccurate results.

Rotate the friction thimble so that the space between the measuring surfaces is slightly larger than the
measured workpiece, insert the workpiece into the micrometer.

When the measuring surfaces are in contact with the workpiece, rotate the ratchet stop. After you hear the
ratchet click, you get the reading.

4. DURING READING OF VALUES, YOUR VIEW SHOULD BE PERPENDICULAR TO THE SCALE, to avoid
the effect of parallax. The resulting values are as follows:

— 25 on—
- — horizontal 37— 5
sleeve \ — 20 scale
=15 . — friction thimble
) ‘ ‘ — 10 main ‘ ’ L
— - . scale —0
0 f 5 friction thimble 01 —
Sleeve result: 2,5 mm Main scale result: 0,175"
Friciton thimble result: 0,137 mm (7 is estimated) Friction thimble result;: 0,002"

Horizontal scale result: 0,0003"

Result: 2,637 mm
Result: 0,1773"

Warning:
When storing the measuring tool, a gap of at least 0.1 mm should be left between the measuring surfaces.
External micrometers should not be stored in a clamped state.




Metrikus mikrométerek (racsnis tipus)
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Inches mikrométerek (racsnis tipus)

HU

Kod ‘ Tartomany ‘ Pontossag Kod ‘ Tartomany ‘ Pontossag
3203-25A | 0-25 mm +2 um 3203-1A 0-1" +0,0001"
3203-50A | 25-50 mm 2 uym 3203-2A 1-2" +0,0001"
3203-75A | 50-75 mm 12 ym 3203-3A 2-3" +0,0001"
3203-100A | 75-100 mm +3 uym 3203-4A 3-4" +0,00015"
3203-125A | 100-125 mm +3 um 3203-5A 4-5" +0,00015"
3203-150A | 125-150 mm +3 uym 3203-6A 5-6" +0,00015"
3203-175A | 150-175 mm 4 ym 3203-7A 6-7" +0,0002"
3203-200A | 175-200 mm +4 ym 3203-8A 7-8" +0,0002"
3203-225A | 200-225 mm +4 ym 3203-9A 8-9" +0,0002"
3203-250A | 225-250 mm 5 um 3203-10A | 9-10" +0,00025"
3203-275A | 250-275 mm 5 um 3203-11A 10-11" +0,00025"
3203-300A | 275-300 mm 5 uym 3203-12A | 11-12" +0,00025"
Inches mikrométerek (surlédasos dob tipus)
Kod ‘ Tartomany ‘ Pontossag
3203-1FA | 0-1" +0,0001"
3203-2FA | 1-2" +0,0001"
3203-3FA | 2-3" +0,0001"
1. LEIRAS

»
25-50mm 0.01mm

\\ Bramarp——

1 - Fix érintkezési pont

2 - Mikrométer test

3 - Karbid érintkezési pont
4 - Zarb csavar

5 - Milliméteres skala

6 - Surlédasos Dob

7 - Racsnis

8 - Villaskulcs

9 - Beallité standard (0-25 mm és 0-1"'-16l)
10 - Surlédasos Dob (egykezes mivelet)
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2. KULSO MIKROMETEREK KALIBRALASA MERES ELOTT

Tisztitsa meg a mikrométer méréfeluleteit egy puha ronggyal.

Lazitsa meg a zaré csavart, forgassa a surlodasos dob, amig mindkét méréfellilet dssze van szoritva, de ne
erintkezzenek, majd forgassa a racsnis és olvassa le az értéket a kattanas utan.

Ha a nullponti poziciénak eltérése volt, allitsa be a nullat a villaskulccsal.

25 mm és 1” feletti mikrométereknél végezzen kalibraciot a beallitd standard segitségével, ugyanugy, mint a
fenti modszer.

Huzza meg a zar6 csavart, forgassa a tokot a villaskulccsal, allitsa az értéket nullara. Fejezze be a kalibraciot.

3. MERES

Méres kézben gy6z6djon meg arrél, hogy nincsenek szennyezddések a mérdfellleteken és a munkadarab
fellletén, ez pontatlan eredményekhez vezetne.

Forgassa a surlédasos dob ugy, hogy a méréfeliiletek kdzétti hely kissé nagyobb legyen, mint a mért
munkadarab, helyezze a munkadarabot a mikrométerbe.

Amikor a méréfellletek érintkeznek a munkadarabbal, forgassa a racsnis. Miutan hallja a Racsnis kattanasat,
megkapja az olvasast.

4. AZ ERTEKEK OLVASASA KOZBEN A NEZETNEK MEROLEGESNEK KELL LENNIE A SKALARA, hogy
elkerllje a parallaxis hatasat. Az eredményil kapott értékek a kévetkezdk:

— 25 RS
Milliméteres — . HO“ZOQE,'I': o1 &
skéla\ — N—
- CIE=-1s - - Surlodasos Dob
)‘: 10 Fo6 WW“
—— S, skala —0
0 f 5 Surlédasos Dob 01 —
Milliméteres skala eredmény: 2,5 mm F6 skala eredmény: 0,175"
Surlédasos Dob eredmény: 0,137 mm (7 becsiilt) Surlédasos Dob eredmény: 0,002"

Horizontalis skala eredmény: 0,0003"

Eredmény: 2,637 mm
Eredmény: 0,1773"

Figyelmeztetés:
A mérbeszkdz tarolasa kozben legalabb 0,1 mm rést kell hagyni a méréfellletek kézott. A kiilsé mikrométereket
nem szabad 6sszeszoritott allapotban tarolni.
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Metrische Mikrometer (Ratschenstopp-Typ)

Code ‘ Bereich ‘ Genauigkeit
3203-25A | 0-25 mm +2 um
3203-50A | 25-50 mm 12 ym
3203-75A | 50-75 mm +2 uym
3203-100A | 75-100 mm +3 uym
3203-125A | 100-125 mm 3 um
3203-150A | 125-150 mm +3 uym
3203-175A | 150-175 mm 4 ym
3203-200A | 175-200 mm +4 ym
3203-225A | 200-225 mm +4 ym
3203-250A | 225-250 mm 5 um
3203-275A | 250-275 mm 5 um
3203-300A | 275-300 mm 5 um

1. BESCHREIBUNG

»
25-50mm 0.01mm

\\ Bramarp——

1 - Fester Kontaktpunkt

2 - Mikrometerkdrper

3 - Hartmetall-Kontaktpunkt
4 - Verriegelungsschraube
5 - Millimeterskala

6 - Reibungsdrehknopf

Zoll-Mikrometer (Ratschenstopp-Typ)

DE

Code ‘ Bereich ‘ Genauigkeit
3203-1A 0-1" +0,0001"
3203-2A 1-2" +0,0001"
3203-3A 2-3" +0,0001"
3203-4A 3-4" +0,00015"
3203-5A 4-5" +0,00015"
3203-6A 5-6" +0,00015"
3203-7A 6-7" +0,0002"
3203-8A 7-8" +0,0002"
3203-9A 8-9" +0,0002"
3203-10A | 9-10" +0,00025"
3203-11A 10-11" +0,00025"
3203-12A | 11-12" +0,00025"

Zoll-Mikrometer (Reibungsdrehknopf-Typ)

Code ‘ Bereich ‘ Genauigkeit
3203-1FA | 0-1" +0,0001"
3203-2FA | 1-2" +0,0001"
3203-3FA | 2-3" +0,0001"

7 - Ratschenstopp

8 - Schraubenschliissel

9 - Einstellstandard (ab 0-25 mm und 0-1"")
10 - Reibungsdrehknopf (Einhandbedienung)
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2. KALIBRIERUNG VON AUSSENMICROMETERN VOR DER MESSUNG

einigen Sie die Messflachen des Mikrometers mit einem weichen Tuch.

Lésen Sie die Verriegelungsschraube, drehen Sie den Reibungsdrehknopf, bis beide Messflachen eingespannt
sind, aber nicht beriihren, drehen Sie dann den Ratschenstopp und lesen Sie den Wert nach seinem Kilick ab.
Wenn die Nullposition eine Abweichung hatte, stellen Sie Null mit dem Schraubenschlissel ein. Fiir Mikrometer
Uber 25 mm und 1", fihren Sie die Kalibrierung mit dem Einstellstandard durch, auf die gleiche Weise wie die
oben genannte Methode.

Ziehen Sie die Verriegelungsschraube fest, drehen Sie das Gehduse mit dem Schraubenschlussel, stellen Sie
den Wert auf Null. Vervollstandigen Sie die Kalibrierung.

3. MESSUNG

Stellen Sie wahrend der Messung sicher, dass keine Verunreinigungen auf den Messflachen und der Oberflache
des Werkstulicks vorhanden sind, dies wiirde zu ungenauen Ergebnissen fuhren.

Drehen Sie den Reibungsdrehknopf so, dass der Raum zwischen den Messfldchen etwas gréRer ist als das
gemessene Werkstlck, fligen Sie das Werkstlick in das Mikrometer ein.

Wenn die Messflachen in Kontakt mit dem Werkstiick sind, drehen Sie den Ratschenstopp. Nachdem Sie das
Klicken des Ratschenstopps gehért haben, erhalten Sie die Ablesung.

4. BEIM ABLESEN DER WERTE SOLLTE IHR BLICK SENKRECHT ZUR SKALA SEIN, um den Effekt der
Parallaxe zu vermeiden. Die resultierenden Werte sind wie folgt:

— 25 orontale | ST
— orizontale -1
i — —w—5
Millimeterskala \ — 20 Skala— & _
L ’E 15 ||| m— Reibungsdrehknopf
) ’ ‘}10 Hauptskala—’ ‘ — 0
0 — Reibungsdrehknopf 01—
Millimeterskalaergebnis: 2,5 mm Hauptskalenergebnis: 0,175"
Reibungsdrehknopfergebnis: 0,137 mm (7 ist geschatzt) Reibungsdrehknopfergebnis: 0,002"

Horizontales Skalenergebnis: 0,0003"

Ergebnis: 2,637 mm
Ergebnis: 0,1773"

Warnung:
Bei der Lagerung des Messgeréts sollte ein Spalt von mindestens 0,1 mm zwischen den Messflachen gelassen
werden. AuRenmikrometer sollten nicht im eingespannten Zustand gelagert werden.
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky prinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voevs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, méfici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, tdhloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusSenstvi véetné stojanu na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdéktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktdl egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeriten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgeréate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgerdaten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgeréate, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgerate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.
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